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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung fur Kalanderwalzen mit einer Mehrzahl von nebeneinander ange- 
ordneten, auf die lnnenfl§che der Kalanderwalze gerichteten Gasdusen und einem mit den Gasdusen kom- 
5 munizierenden Gaszufuhrrohr (vgl. bspw. FR-A-1 544407). 

Es ist bekannt, zur Veredelung von Textilien Walzen einzuselzen, die von innen uber Gasbrenner beheizt 
werden. Ublicherweise werden derartige Kalanderwalzen uber die gesamte Walzenbreite beheizt, unabhangig 
davon, wie breit die zu verarbeitende Materiaibahn ist. Bei der Verarbeitung von Material bahnen, die schmaler 
sind als die Breite der Kalanderwalze, wird die Warme in dem Bereich, in dem die Materiaibahn aufliegt, in star- 
to kerem Ma&e abgefuhrt als im ubrigen Bereich. Dieses fuhrt gegenQber der gewunschten Arbeitstemperatur im 
Bereich der Materiaibahn zu einem Warmestau im ubrigen Bereich der Kalanderwalze und damit zu Clberhit- 
zungen. Hierdurch entstehen Energievertuste und unerwunschte thermische Belastungen im Lagerbereich der 
Kalanderwalzen. 

Der naheliegende Vorschlag, iediglich die Gasdusen mit Gas zu versorgen, die in dem Bereich liegen, in 
15 dem die Kalanderwalze mit der Materiaibahn belegtist, hat den Nachteil, da&eineVerringerung derTemperatur 

im Bereich des Randes der Materiaibahn auftreten wird. Der Versuch, dies Problem dadurch zu losen, da& auch 

noch die Gasdusen, die dem Bereich unmittelbar angrenzend an den Rand der jeweiligen Materiaibahn zuge- 

ordnet sind, mit Gas versorgt werden, mu& scheitem, weil dann unmittelbar an der Kante der Materiaibahn eine 

zu hohe Temperatur auftreten wird. 
20 Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung zum Gasbeheizen von Kalanderwalzen zu 

schaffen, die eine geeignete Temperatursteuerung Im Bereich der Kante der jeweils auf der Kalanderwalze auf- 

liegenden Materiaibahn ermoglicht 

ErfindungsgemaS wird diese Aufgabe gelost durch zwei in dem Gaszufuhrrohr verschiebbar gefuhrte . 

Schieber, die von dem AuReren zum Inneren der Kalanderwalze abgeschragt ausgebildet sind und so zu den 
25 jeweils oberhalb des inneren Bereichs der Schieber angeordneten Gasdusen den Zutritt einer relativ gro&en 

Gasmenge und zu den jeweils oberhalb des au&eren Bereiches der Schieber angeordneten Gasdusen den 

Zutritt einer zunehmend geringeren Gasmenge ertauben. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform zeichnet sich aus durch auf die Schieber wirkende und diese in dem 

Gaszufuhrrohr verschiebende Gewindespindelanordnungen, bestehend aus einer Handkurbel, einer mit der 
30 Handkurbel verbundenen Spindelstange und einer die Spindelstange aufnehmenden, mit dem Schieber ver- 

bundenen Spindelmutter. 

Zur Vermeidung eines Verklemmens der Gewindespindeianordnung durch Wirmeeinwirkung wird vorge- 
schlagen, da& die Spindelstangen mit einem Kreuzgelenk versehen sind. 

Urn ein reproduzierbares Einstellen der Schieber zu erleichtern, ist die Handkurbel mit einer die Position 
35 des zugehdrigen Schiebers in dem Gaszufuhrrohr angebenden Skala versehen. 

Weiter kann eine in der Mitte der Kalanderwalze angeordnete, das Gaszufuhrrohr unterteilende Trennwand 
vorgesehen sein. 

Ferner kann die Vorrichtung nach der Erfindung gekennzeichnet sein durch Servomotoren mit Positions- 
gebung, die im Rahmen einer frei programmierbaren Steuerung und Breltenerfassung der zugefuhrten Ware 
40 die Handkurbeln ersetzen. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der Beschreibung, in der ein Ausfuhrungs- 
beispiel der Erfindung anhand einer Zeichnung eriiutert wird. Dabei zeigt : 

Fig. 1 eine Schnittdarstellung durch die Vorrichtung, und 
45 Fig. 2 eine Lingsschnittdarstellung der linken Halfte der Vorrichtung. 



Die Vorrichtung besteht aus einem Gaszufuhrrohr 19, das eine Mehrzahl von nebeneinander angeordne- 
ten, auf die Innenfiache der — nicht gezeigten — Kalanderwalze gerichteten Gasdusen 2 tragt und diese mit 
einem Gas/Luft-Gemisch versorgt Die Gasdusen 2 sind dabei in einer Sekundarluft-Kammer 3 angeordnet, 
so die uber einen Sekundarluft-AnschluB 10 mit Sekundartuft versorgt wird. 

In der Zeichnung 1st nur die linke HSIfte — teilweise unterbrochen — der gesamten Anordnung dargestelit, 
wobei die Trennwand 7 die Mitte der Anordnung bildet 

Von beiden Seiten ist in das Gaszufuhrrohr 1 9 ein Schieber 4 eingeschoben, der riach innen hin abgeflacht 
ausgebildet ist Der Schieber 4 definiert so eine Gemischverteilerkammer 6 unterhalb der Gasdusen 2 derart, 
55 daR die oberhalb des inneren Endes des Schiebers 4 angeordneten Gasdusen mit einer groBen Gasmenge 
versorgt werden, die weiter nach au&en angeordneten Gasdusen 2 dagegen mit zunehmend geringerer Gas- 
menge. Durch ein Verschieben des Schiebers 4 in das Gaszufuhrrohr hinein kann also bewirkt werden, dad 
die au&en angeordneten GasdOsen 2 nicht mit Gas versorgt werden, die sich daran anschlieSenden Gasdusen 
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mit wenig und die weiter nach innen liegenden Gasdusen mit zunehmend mehr Gas versorgt werden. 
Die Gasdusen 2 werden von einer Flammen-Schutzhaube 1 abgedeckt. 

Um das Verschieben des Schiebers 4 in dem Gaszufuhrrohr 19 derart, daft dieser im Bereich unterhalb 
der Kante der auf der Kaianderwalze aufliegenden Materiaibahn steht, zu bewirken, ist eine Gewindespindel- 

5 anordnung vorgesehen, die aus einer Handkurbel 17, einer mit der Handkurbel 17 verbundenen Spindelstange 
18 und einer die Spindeistange 18 aufnehmenden, mit dem Schieber verbundenen Spindelmutter 5 besteht. 
Bei Verdrehen der Handkurbei 17 wird die Spindelmutter entsprechend in Drehung versetzt, was eine Axial- 
verschiebung der Spindelmutter 5 und damit des Schiebers 4 bewirkt Zur Vermeidung einer Verklemmung auf- 
grund einer Warmeeinwirkung ist ein Kreuzgelenk 8 vorgesehen. 

10 Die Spindelstange 18 wird in einem mit einer Dichtung 12 versehen Flansch 11 gefuhrt. Die Abdichtung 
der Spindelstange 18 erfolgt in der Stopfbuchse 15 durch die Packung 13, die von eirter Feder 14 uber eine 

Brille 16 vorgespannt wird. 

Die Gemischverteilerkammer 6 wird Qber den Gemisch-AnschluB 9 durch das Gaszufuhrrohr 19 hindurch 
mit dem Gas/Luft-Gemisch versorgt, wobei dieses Gasgemisch die DQsen oberhalb des Bereiches des Schie- 
15 bers ungehindert erreicht. Die Gasdusen oberhalb des Bereichs, in dem der Schieber 4 verstarkt ausgebildet 
1st, erreicht nur eine zunehmend geringere Menge des Gas/Luft-Gemisches die Gasdusen 2 ; die von den Gas- 
dusen erzeugte, auf die Kaianderwalze u bertragene Energie nimmt somit in dem Bereich, in dem der Schieber 
4 jeweiis angeordnet ist, nach auBen kontinuieriich ab. 

Die vorgeschlagene Vorsehung eines abgeschragten, die Zufuhr des Gas/Luft-Gemisches zu den Gasdu- 
20 sen bestimmenden Schiebers ermoglicht es so, die Warmezufuhr zu der Kaianderwalze im Bereich der Rander 
der auf der Walze aufliegenden Materiaibahn den jeweiiigen Erfordernissen entsprechend so zu steuern, daB 
das Auftreten entweder einer Oberhitzung auBerhalb des Bereichs der Materiaibahn oder aber einer unzurei- 
chenden Erhitzung im Bereich der Kanten der Materiaibahn vermieden wird. 

Die Erfindung eignet sich in besonders vorteilhafter Weise in Verbindung mit einem Verfahren und einer 
25 Vorrichtung zum Gasbeheizen von Kalanderwalzen mit verstellbarem Gaszufuhrrohr, wie es Gegenstand der 
gleichzeitig eingereichten Patentanmeidung EP-A-285886 ist 

Die in der vorstehenden Beschreibung, in der Zeichnung sowie in den Anspruchen offenbarten Merkmale 
der Erfindung konnen sowohl einzeln als auch in beliebiger Kombination fur die Verwirklichung der Erfindung 
in ihren verschiedenen Ausfuhrongsfonmen wesentlich sein. 

30 

Patentanspruche 

1 . Vorrichtung zum Gasbeheizen von Kalanderwalzen, mit einer Mehrzah! von nebeneinander angeordne- 
35 ten, auf die Innenflache der Kalanderwalzen gerichteten Gasdusen (2) und einem mit den GasdQsen (2) kom- 

munizierenden Gaszufuhrrohr (19), gekennzeichnet durch zwei in dem Gaszufuhrrohr (19) verschiebbar 
gefuhrte Schieber (4), die von dem AuBeren zum Inneren der Kaianderwalze abgeschragt ausgebildet sind und 
so zu den jeweiis oberhalb des inneren Bereichs der Schieber (4) angeordneten Gasdusen (2) den Zutritt einer 
relativ groBen Gasmenge und zu den jeweiis oberhalb des auBeren Bereiches der Schieber (4) angeordneten 
40 Gasdusen (2) den Zutritt einer zunehmend geringeren Gasmenge erlauben. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, gekennzeichnet durch auf die Schieber (4) wirkende und diese in dem 
Gaszufuhrrohr (19) verschiebende Gewindespindelanordnungen, jeweiis bestehend aus einer Handkurbel 
(17), einer mit der Handkurbel (17) verbundenen Spindelstange (18) und einer die Spindelstange (18) aufneh- 
menden, mit dem Schieber (4) verbundenen Spindelmutter (5). 

45 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die Spindelstange (18) mit einem 

Kreuzgelenk (8) versehen sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Handkurbel (17) mit einer die 
Position des zugehorigen Schiebers (4) in dem Gaszufuhrrohr (19) angebenden Skala versehen ist 

5. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, gekennzeichnet durch eine in der Mitte der 
so Kaianderwalze angeordnete, das Gaszufuhrrohr unterteilende Trennwand (7). 

6. Vorrichtung nach einem der vorangehenden Anspruche, gekennzeichnet durch Servomotoren mit Posi- 
tionsgebung, die im Rahmen einer frei programmierbaren Steuerung und Breitenerfassung der zugefuhrten 
Ware die Handkurbeln (17) ersetzen. 

•55 

Claims 

1 . Apparatus for the gas heating of calender rollers, comprising a plurality of gas jets (2) disposed side by 
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side and directed towards the inner surface of the calender rollers, and a gas supply pipe (1 9) communicating 
with the gas jets (2), characterised by two dampers (4) which are displaceable in the gas supply pipe (19) and 
which are of bevelled construction from the exterior towards the interior of the calender roller and thus allow 
the access of a relatively large quantity of gas to the gas jets (2) disposed above the inner zone of the dampers 
5 (4) at any time, and the access of an increasingly smaller quantity of gas to the gas jets (4) disposed above 
the outer zone of the dampers (4) at any time. 

2. Apparatus according to claim 1 , characterised by screw spindle arrangements which act on the dampers 
(4) and move the same in the gas supply pipe (1 9), each such arrangement consisting of a hand crank (17), a 
spindie rod (1 8) connected to the hand crank (17), and a spindle nut (5) receiving the spindle rod (1 8) and con- 
to nected to the damper (4). * 

3. Apparatus according to claim 1 or 2, characterised in that the spindle rod (1 8) is provided with a universal 
joint (8). 

4. Apparatus according to claim 2 or 3, characterised in that the hand crank (17) is provided with a scale 
which indicates the position of the associated damper (4) in the gas supply pipe (19). 

is 5. Apparatus according to any one of the preceding claims, characterised by a partition (7) which subdivides 
the gas supply pipe and is disposed in the middle of the calender roller. 

6. Apparatus according to any one of the preceding claims, characterised by servomotors with position 
transmission means to replace the hand cranks (17) in a freely programmable control system and width detec- 
tion suystem for the material supplied. 

20 

Revendications 

1 . Dispositif pour le chauffage de rouleaux de calandre, comportant plusieurs buses de gaz (2) disposes 
25 ctte a cdte et dirig£es vers la surface interieure du rouleau de calandre, ainsi qu'un tube d'alimentation en gaz 

(19) communiquant avec les buses de gaz (2), caract6ris6 par deux tiroirs (4) qui sont guides de mani&re cou- 
lissante dans le tube d'alimentation en gaz (19), et qui sontde configuration biseaut§e de I'exterieur vers I'intt- 
rieur du rouleau de calandre en autorisant ainsi I'arriv6e d'une quantity de gaz relativement importante aux 
buses de gaz (2) situ6es au-dessus de la zone interieure de chacun des tiroirs (4), et d'une quantity de gaz 
30 diminuant de plus en plus, aux buses de gaz (2) situ6es au-dessus de la zone exterieure de chacun des tiroirs 

(4). 

2. Dispositif selon la revendication 1 , caract6ris6 par des syst&mes d broches filetees agissant sur les tiroirs 
(4) en les faisant coulisser d I'interieur du tube d'alimentation en gaz (1 9), ces ensembles etant const*rtu6s cha- 
cun d'une manivelle (17), d'une tige filetee (18) reli6e & la manivelle (17) et d'un 6crou (5) engage sur la tige 

35 filetee (1 8) et Ii6 au tiroir (4). 

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caract6ris6 en ce que la tige filetee (18) est pourvue d'un joint 
universe! & croisillon (8). 

4. Dispositif selon la revendication 2 ou 3, caracterise en ce que la manivelle (17) est pourvue d'un vernier 
indiquant la position du tiroir associe (4) dans le tube d'alimentation en gaz (19). 

40 5. Dispositif selon Tune des revendications pr£c£dentes, caract6ris6 par une parol de separation (7) dis- 
poses au centre du rouleau de calandre et divisant le tube d'alimentation en gaz. 

6. Dispositif selon Tune des revendications pr6c6dentes, caracterise par des servo-moteurs de position- 
nement qui remplacent les manivelles (17), dans le cadre d'une commando programmable et d'un syst&me de 
detection de la largeur de la nappe de materiau qui est amende. 
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